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E

E ƫƾǎǆǁǐƾǊǃǁƾ ǎƹǉƹǃǋƾǉǁǊǋǁǃǁ Ǎǉƾǀ Ǌƾǉǁǁ «Laser Mill/GBE/BRE»

ƩƹǊǐƾǋ ǇǊǆǇƻǆǔǎ ǈƹǉƹǅƾǋǉǇƻ

ƩƾǃǇǅƾǆƽǌƾǅǔƾ ǉƾƿǁǅǔ ǉƾǀƹǆǁǘ

ƩƹǊǐƾǋ ǀǆƹǐƾǆǁǂ ǅƹǃǊǁǅƹǄǕǆǇǂ ǑƾǉǇǎǇƻƹǋǇǊǋǁ ǈǇƻƾǉǎǆǇǊǋǁ 

ƩƹǊǐƾǋ ǀǆƹǐƾǆǁǂ ǅƹǃǊǁǅƹǄǕǆǇǂ ǑƾǉǇǎǇƻƹǋǇǊǋǁ ǈǇƻƾǉǎǆǇǊǋǁ

ƪǃǇǉǇǊǋǕ ǉƾǀƹǆǁǘ

ƨǇƽƹǐƹ

ƨǉǇǁǀƻǇƽǁǋƾǄǕǆǇǊǋǕ

ưƹǊǋǇǋƹ ƻǉƹǒƾǆǁǘ

ƨǇƽƹǐƹ

ƥǇǒǆǇǊǋǕ

Vp  =  
 π × D × n

 ,ǅ/ǅǁǆ
               

1000

S ǅǁǆ = Sǀ × n × z ,ǅǅ/ǅǁǆ 

n  =
   Vp × 1000 

,ǅǁǆ-1

             π × D

Q =   t × B × S ǅǁǆ 
,Ǌǅ3/ǅǁǆ

                
1000

PǊ  = 
   Q × kc 

,ǃƛǋ
             

1000  

H  =
    Pc  

,ǃƛǋ
         

0.75

Sǀ = S ǅǁǆ  ǅǅ/ǀǌƺ
          

n × z

Ƨƺǉƹƺƹǋǔƻƹƾǅǔƾ
ǅƹǋƾǉǁƹǄǔ

PC210F

PC210F

PC210F

PC210F

PC210F

PC210F

PC210F

Ʀǁƿƾ HRC30

HRC30 ~ 40

HRC30 ~ 40

-

HRC50 ~ 60

-

-

100 ~ 250

80 ~ 150

80 ~ 150

100 ~ 200

100 ~ 150

80 ~ 150

200 ~ 300

0.2 ~ 0.3

0.1 ~ 0.3

0.1 ~ 0.2

0.3 ~ 0.35

0.1 ~ 0.3

0.1 ~ 0.3

0.15 ~ 0.4

0.07D

0.07D

0.05D

0.07D

0.03D

0.05D

0.15D

0.07D

0.07D

0.05D

0.07D

0.03D

0.05D

0.15D

ƬƼǄƾǉǇƽǁǊǋǔƾ ǊǋƹǄǁ
ƬƼǄƾǉǇƽǁǊǋǔƾ ǊǋƹǄǁ, ǊǄƹƻǔ
ơǆǊǋǉǌǅƾǆǋƹǄǕǆǔƾ ǊǋƹǄǁ

ưǌƼǌǆǔ
ƪǋƹǄǁ Ǌ ǈǇƻǔǑƾǆǆǇǂ ǋƻƾǉƽǇǊǋǁ

ƦƾǉƿƹƻƾǗǒǁƾ ǊǋƹǄǁ
ƙǄǗǅǁǆǁƾƻǔƾ ǊǈǄƹƻǔ

ƥƹǉǃƹ
ǊǈǄƹƻƹ ƫƻƾǉƽǇǊǋǕ Vǉ,

ǅ/ǅǁǆ
Sǀǌƺ,
ǅǅ/ǀǌƺ

t B

ǅǅ ǅǅ

1.  θ° ƨǉǁǅƾǆƾǆǁƾ: ƩƹǊǐƾǋ ǊǃǇǉǇǊǋǁ ǉƾǀƹǆǁǘ ƽǄǘ 
ǋǇǐǃǁ Ʃ (ƥƼǆǇƻƾǆǆƹǘ ǊǃǇǉǇǊǋǕ ǉƾǀƹǆǁǘ ƽǄǘ 
ǋǇǐǃǁ Ʃ ǀƹƻǁǊǁǋ Ǉǋ ƼǄǌƺǁǆǔ ǋƹǆƼƾǆǏǁƹǄǕǆǇƼǇ 
ƻǉƾǀƹǆǁǘ)

� ƩƹǊǐƾǋ ǊǃǇǉǇǊǋǁ ǉƾǀƹǆǁǘ

2. ƪǃǇǉǇǊǋǕ ǉƾǀƹǆǁǘ ƽǄǘ ǋǇǐǃǁ Q ǀƹǊǐǁǋǔƻƹƾǋǊǘ
    ǈǇ ǊǄƾƽǌǗǒƾǂ ǀƹƻǁǊǁǅǇǊǋǁ

3.  ƭǇǉǅǌǄƹ ƽǄǘ ǇǈǉƾƽƾǄƾǆǁǘ   

ǍƹǃǋǁǐƾǊǃǇƼǇ ƽǁƹǅƾǋǉƹ

  De = 2  t(D-t) 

Vp =
 π × Dsin×θn

 (ǅ/ǅǁǆ)

               
1000

 θ = cos-1(  D - 2t ) + 90 - њ°
              

       D

Vp =  
2πn   t(D - t) 

        
       1000
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� ƭǇǉǅǌǄƹ ǑƾǉǇǎǇƻƹǋǇǊǋǁ ǈǇƻƾǉǎǆǇǊǋǁ : ǇǋƽƾǄǃƹ ǈǇƻƾǉǎǆǇǊǋǁ =
   (ae)2

×1000(μ m)

                                           
8R

h(ƱƾǉǇǎǇƻƹǋǇǊǋǕ) (μm)
ƛ, ǅǅ

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
R, ǅǅ

5

6

8

10

12.5

15

16

Vp = ƪǃǇǉǇǊǋǕ ǉƾǀƹǆǁǘ, ǅ/ǅǁǆ
n = ưƹǊǋǇǋƹ ƻǉƹǒƾǆǁǘ ǅǁǆ-1)

D = Ɲǁƹǅƾǋǉ Ǎǉƾǀǔ, ǅǅ
S ǅǁǆ = ƨǇƽƹǐƹ, ǅǅ/ǅǁǆ
Sǀ = ƨǇƽƹǐƹ, ǅǅ/ǀǌƺ
z = ǃǇǄǁǐƾǊǋƻǇ ǀǌƺǕƾƻ
W = ƥǇǒǆǇǊǋǕ ǉƾǀƹǆǁǘ,ǃƛǋ 

H = ƥǇǒǆǇǊǋǕ ǈǉǁƻǇƽƹ, HP

Q = ƨǉǇǁǀƻǇƽǁǋƾǄǕǆǇǊǋǕ, Ǌǅ/ǅǁǆ3

t = ƜǄǌƺǁǆƹ ǉƾǀƹǆǁǘ, ǅǅ
B = Ʊǁǉǁǆƹ ǍǉƾǀƾǉǇƻƹǆǁǘ, ǅǅ
Ʃz = ƪǁǄƹ ǉƾǀƹǆǁǘ,Ʀ
Ʀ = ƣƨƝ, %
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для размещения заказа - korloy@korloy-tools.ru

korloy@korloy-tools.ru 

www.korloy-tools.ru


